Elementy podstawowe

Profile

Zalecenia
Z zakresu
montazu

N

Montaz profili pionowych

Nadbudowa na profilu

Wsparcie facza wzdiuznego

Styk powierzchni anodowych

Elementy kotkujace

W miare mozliwosci profile pionowe powinny przebiega¢
przez catg dtugosé konstrukcji. Utatwia to doczepianie
elementow jezdno-wsporczych oraz powstaje korzystniej-
Sze wrazenie optyczne.

Wszystkie konstrukcje powinny by¢ wykonane w sposob
odpowiadajacy obcigzeniom, to znaczy tak, aby uniknac
naprezen skrecajacych w migjscach mocowania. W ta-
kich potaczeniach preferowane sg potaczenia ksztattowe
w odroznieniu od potaczen wykorzystujacych site tarcia w
kierunku dziatania sity.

Profile, o ile jest to mozliwe, powinny by¢ ustawione
wyzszym bokiem rownolegle do przewidywanego obcig-
zenia, aby w ten sposdb osiggnac mozliwie najwigkszg
wytrzymatos¢ na zginanie.

Przy dodatkowych nadbudowach nalezy unikac przerwa-
nia profilu nosnego.

Zaleta: wyzsza stabilnos¢, mniej cie¢, mniejsza ilos¢
potaczen oraz zredukowany koszt montazu.

Wydtuzenie profili powinno by¢ przeprowadzone tylko za
pomoca odpowiednich elementdw taczacych, a w miejscu
taczenia dodatkowo wsparte.

W czasie montazu nalezy unikac styku powierzchni
anodowych ze soba. Jesli nie jest to mozliwe, powierzch-
nie zetkniecia powinny zosta¢ nattuszczone, w celu
uniknigcia powstawania zgrzytu.

W przypadku, gdy w konstrukgcjach profili spodziewane
s obcigzenia ekstremalne, jak np. obciazenia udarowe,
ktore mogtyby prowadzi¢ do przesunie¢ w miejscach
potaczen, dla wzmocnienia konstrukcji nalezy uzy¢
elementow kotkujacych.
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Profile

Wyhaor typosze-
regu profili

Dane
techniczne

Profile typoseregu 8 Profile typoszeregu 12

Profil thoczony

Oznaczenie AlMg Si 0,5 F 25
Numer materiatu 3.3206.72
Stan: po wyzarzaniu starzejacym

Wartos$ci mechaniczne (obowiazujg tylko w kierunku
ttoczenia)

Wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm min. 245 N/mm?
Granica plastycznosci Rp0,2 min. 195 N/mm?

Gestosce 2,7 kg/dm3
Wydtuzenie przy zerwaniu As min.10 %
Wydtuzenie przy zerwaniu A min. 8 %
Liniowy wspotczynnik

wydtuzenia 23,6x10%1/K

Modut sprezystosci podtuznej E - ok. 70.000 N/mm?

Modut sprezystosci poprzecznej G ok. 25.000 N/mm?
ok. 75HB-2,5/1875

Twardos¢

Dokonujac wyboru wasciwego typoszeregu profili nalezy
uwzgledni¢ przewidywane maksymalne obcigzenie
profilu. Obliczenie wtasciwej nognosci podczas giecia
oraz innych naprezen materiatu, przy uwzglednieniu
odpowiednich wspotczynnikow bezpieczenstwa, prowadzi
do wtasciwego zwymiarowania profilu.

Dla rozwigzan, ktdre podlegaja mniejszym obcigzeniom,
sg do dyspozycji w typoszeregu 6 i 12 profile lekkie i w
typoszeregu 8 profile lekkie i ekonomiczne. Dzigki temu
konstrukcja zbudowana zostaje w sposob ekonomiczny
oraz zgodny w wymogami, a przy tym zachowana zostaje
kompatybilno$c¢ wszystkich komponentow.

Tolerancje

Odchylenie od ksztattu jak tolerancja prostoliniowosci i
ptaskosci wg DIN EN 12020 czesé 2.

Znajdujace sie w opakowaniach zbiorczych sztangi posia-
daja ze wzgledow technologicznych naddatki diugosci.
Profile moga by¢ dtuzsze do 100 mm od nominalnej
wartosci.

Powierzchnia

Profile aluminiowe sg koloru naturalnego (CO) lub czarne
(C35) anodowane, a poprzez to trwale chronione przed
zadrapaniami i korozja. Na zyczenie istnieje mozliwos¢
sprowadzenia profili w innych naturalnych kolorach
warstwy anodowanej (C31 do C34).

Powierzchnia wytrawiona matowo EG6 jest anodowana i
zageszczona. Minimalna grubos¢ powtoki wynosi 10 pm,
twardos¢ warstwy 250 - 350 HV. Dzigki twardej warstwie
anodowej profile po cieciu praktycznie nie wymagaja
gratowania i nie muszg by¢ poddawane obrabce wykon-
Cczeniowej.

Profile standardowe, jak rowniez profile lekkie i
ekonomiczne wszystkich typoszeregow charakteryzujg
sie Scisle okreslonymi punktami styku na zewnetrzne;
powierzchni profili oraz wklestymi brzegami rowka.
Zdefiniowane punkty podparcia zapewniajg pewne i sta-
bilne mocowanie dalszych dowolnych komponentow. Po-
przez wstepne naprezenie brzegow rowka w sprezystym
zakresie materiatu, Sruba mocujaca w kazdej fazie pracy
podlega napieciu wstepnemu, ktore umozliwia stabilne
potaczenie przy obcigzeniach dynamicznych.
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Profile

Potozenie
rowka,
wymiary
zewnegtrzne,
podziatka

Wymiary rowka

Otwory
rdzeniowe

Obciazenie

|d1|

do

Tolerancja pozycji otworu
zalezy od liczby otworow
oraz konturu profilu.

Podanie dopuszczalnej
sity rozciagajacej F na
brzegi rowka. Obcigzenia
nominalne zawierajq juz
wspotczynniki bezpie-
czenstwa (S > 2) przeciw
deformacjom plastycznym.

Siatka wymiarowa R [mm]

?5; ?6; ?8; E‘E;
20 30 40 60
Dtugo$¢ boku profilu Tolerancje wymiarow

a[mm] zewnetrznych lub pozycji
od do rowka n + [mm)]
0 10 0,10
10 20 0,15
20 40 0,20
40 60 0,30
60 80 0,40
80 100 0,45
100 120 0,50
120 160 0,60
160 240 0,80
240 320 1,50
5| B | B | RS
a 5,0 03 6,2 03 8,0 04 12,0 04
b 11,5 103 16,3 03 20,0 04 30,0 03
c 6,350 9,75 02 | 12,25 *03 18,3 03
d 1,8 01 304025 4,5 03 6,6 03
e 0,15 o 0,15 o 0,2 =0 0,3 0

7

R

@

otwor @ 4,30 mm

5% mm | F6,802mm | 10,202 mm

d dla M5 dla M6 dla M8 dlaM12
rozwiercany | & 6 mm < 8mm G 13mm | &20mm
do max. lub M6 lub M8 lub M12 lub M20

d, (nie dla
profilu E)
Profile z otwarymi rowkami Z zamknigtymi rowkami
liczba z liczba z
otworéw [mm] otworéw [mm]
1 04 1 0,6
2do4 0,6 >1 08
>4 08
Rodzaj o651 obst 8o 2
rowka 1~
normalny 500N 1.750 N 5.000 N 10.000N
lekki 500N 2.500N 5.000N
E 1.750 N
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Profile

Skrecanie

Tolerancja
prostoliniowo-
$ci poprzecznej

Tolerancja
prostoliniowo-
$ci wzdiuznej

Tolerancja kata

Tolerancja na skrecanie v
przy dtugoSciach I [mm]

b [mm] do| do| do | do| do| do
od do |1.000{2.000/3.000/4.000/5.000(6.000
25110 115|115 |20 |20 |20

25 50|10 |12
50 75| 10| 12
75 100 | 10 | 1,5
100 126 12 | 15
126 160 | 12 | 15
150 200 | 1,5 | 1.8
200 300 | 18 | 25
300 320 | 20 | 20

15118120 ] 20
12 115120 ] 20
18 1221|2530
181222530
181222530
2226|3035
30| 35|40 | 45
35| 40|45 |50

Szerokosé a [mm]

Tolerancja prostoliniowo$ci

od do t[mm]
0 80 0,3
80 120 04
120 160 0,5
160 240 0,7
240 320 1,0
Diugosc Tolerancje
Iy [mm] hy [mm] ho
do 1.000 0.7 Ina kazdy odcinek diugosci
do2.000 1.3 |I,=300 mm odchytka h,
do 3.000 1,8 moze Wynosi¢ najwyzej
do 4.000 22 |03mm
do 5.000 2,6
do 6.000 3,0

L

-
b@
o O
o

O

S

Szeroko$¢ b [mm]

Tolerancja kata

od do w £ [mm]
0 20 0,2
20 40 04
40 80 0,6
80 120 08
120 200 12
200 15
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